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Ma letosni roénik Pro Vyroba Tour 2016 si posvitime hodné astfe hned Uvodni etapou,
u vyrobce predniho i zadniho osvetleni pro luxusni automobily, ve spolecnosti Automotive Lighting lihlava.
U nas nemame jednoduchy Zivet, phsobime v prostredi trvalych inovaci, protoze Zivotni cyklus nasich vyrobka
byva tri a pal, ai ctyfi roky”, vysvétluje feditel vyrobniho zavodu v Jihlavé - Pavové, Jaroslav Patzenhauer.
M této kratké dobé neni €as na dlouhé ndbéhy a ladéni vyroby, veikeré dostupné kapacity je tfeba wyuiivat
s maximalniefektivitou a to rychle”, dodava. A pojem ,maximalizace vyuiiti kapacit”, slydime béhem rozhovoru jesté
nékolikrat. Jak funguje takovad vyroba s OEE nad 85%, jaké indikatory na vyuliti kapacit pouiivajl, prof kapacitni
vypocty na strojich délaji kazdy tyden, pro€ obgas stahuji vyrobu od subdodavateld doma? Uslysite i fradu dalsich
zajimavosti, treba ito ,Jak se pecou skla na svétla v peci na kurata ve stanu”,

Toto a mnohe dalsi se U€astnici dozvi na 1. etapé Pro Vyroba Tour 2016.

1. DEN / CTVRTEK, 26. 5. 2016 2. DEN [ PATEK, 27. 5. 2016
11:45 Registrace ucastnikd, ubytovani 8:00 Rekapitulace poznatkl z exkurze,
12:15 Zahdjeni, obéd diskuse s vedenim firmy
13:00 Predstaveni hostitelské firmy a teoreticke 02:00 Prezentace projektl specialisty firmy
zaramaonvani 12:00 Reseni témat Gcastnikd a transfer zkudenostl
14:30 Exkurze do vyroby firmy a diskuse témat 13:00 Shrnuti a zaver
18:00 Vecere, raut, sdileni zkuSenosti s vedenim

firmy



LiDRI 1. ETAPY

JAROSLAV PATZENHAUER

Zastava pozici feditele vyrobniho zavodu
Automative Lighting Jihlava - Pdvov a pro tuto
pozici ma ty nejlepsi predpoklady, protoie éna dokonale
viechny procesy ve wyrobe, jejich Oskali i rezervy. Na
reditelskou pozici se vypracoval behem nékolika let

z pozice fadového operatora ve vyrobe, pres partika,
mistra a vedouciho dilny. Proto se snaii davat Sanci viem

lidem kolem sebe, ktefi jsou dobfi a maji o véc zdjem.

DAVID SIMUNEK

David Simdrnek ihned po absolvovani

Univerzity Pardubice, kde studoval obor
organické poviaky a natérové hmoty, nastoupil do
Automotive Lighting lihlava. Po nastupu do pfedvyroby si
prosel vyrobou, kde ziskal potfebnou praxi jak wviastni
vyraby, tak iz oblasti kvality, logistiky & systému VCM.

Dnes ve firmé zodpovida za oblast pfedwyroby na pozici

Preproduction operations manager.

TOMAS DVORAK

Tento mladik, sesportovné znéjicim  jménem,

pilsobi ve firmé Automaotive Lighting Jihlava jii
9 let. Za tuto dobu proel fadou pozic jak ve vyrobé, tak i
v pfedvyrobé, kde ziskal potfebné znalosti a dovednosti.
Dnes je na pozici intenyr specialista vyraby a ma na starosti
fizeni fady dlleZitych, rozvojovych projektd a o detaily
feseni techto projektl se podéli s Glastniky 1. etapy Pro
vyroba Tour 2016.

1. VSTUP DO TEMATU
Uvodni pfedstavenifirmy - prezentace spolecnosti.

Nazev etapy ,KAPACITNI® fika, fe nosnym ,svételnym
paprskem” bude stale maximalni vwuiivani danych kapacit,
které ma firma k dispozici. Prot je potfeba kapacity
vyuiivat v maximalni mife? Vie sice zastreiuje fungujici
kencernovy systém World Class Manufacturing, ale firma
nezapomind trvale zddrazfiovat viem zaméstnancim, fe

museji poukivat i ,selsky rozum®

2. INSPIRATIVNI CAST

Pro uéastniky je pfipravena exkurse do firmy ve tfech
skupinach do praduyroby, vyroby | prostor pro testovani
wyrobkd. Viichni Gfastnici uvidi viechny tFl &sti firmy
a budou pro né pfipraveny veskeré ochranng pomicky.
To vie s odbornym vykladem manaierd a specialistd,

JIHLAVA / 26.-27.5.2016

ktefi nejen obacné predstavi dané procesy, ale popisl,
jak kterd £ast firmy pfispiva svajl Einnosti k tvorbé
pridané hodnoty.

3. ZNALOSTNI CAsT
A) Planovéni kapacit

O Jakse felily kapacitni problémy v minulosti
a jak dnes?

O Co prina&i stahovani vyroby od
subdodavateld zpét do firmy?

O Jak objevovat nové kapacitni rezervy?

B) VyuiZivani vlastnich kapacit

O Insourcing nebo outsourcing?

O Jak wysoke mode byt snifovani ztrat z logistiky?
O Kolik kusd ma vyrobit dany stroj?

C} Méfeni OEE

O Co dé&lat, kdyZ je OEE 50% azakaznik poZaduje
80%?

O ledneini OEE 85% hodné, nebo ho lze zlepsit?

O Prof je nutno délat kapacitni propodty minimalné
jednou za tyden?

D) Autonomni udriba

0O 6 a pdl milionu reflektord roféné |ze vyrobit jen
na bezporuchowych zafizenich

O iak shirat data ze stroji a zafizeni a jak Casto?

O Jak rychle vwwhodnocovat mnoZstvi dat a jaka
pfijimat  opatfeni?

E) Inovace vyrabnich systémd

O lak reagovat na pfekotné zmény ve zdrojich svétla
-od farovky po laser

O Kdyi se méni vyrobek, je tfeba rychle ménit |
wyrobni systémy

O lJak optimalizovat nabéh novych technologii?
SHRNUJICI CAST
Reseni konkrétnich problémi Géastniki

Prace ve skupinach, prezentace nametd

E B E &

Uéastnici mohou ziskat inspiraéni podnéty pro fegeni
vlastnich projekt(

Ucastnici obdréi prezentace lidrl, metodiky, formulare
i ukazky pripadovych studii.
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