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- 1. Etapa: TAHOVA - KANBANOVA

MIELE, Unicov

,Hodné mé inspirovala Study Tour vJaponsku, kde jsem na viastni oCividél prinosy plynouci ze zavedeni principd Stihlé vyroby.
S nadsenim jsme se vrhli do zavddéni stejnych principG v nasem zdvodé. Optimalizace prvniho pracovisté nam pfinesla roz¢arovani,

protoZe to nefungovalo, jak jsme si slibovali. Zacali jsme znovu a od zacdtku. V plénovdni jsme vyladili (nivelizovali) denni plan
a postupné propojili vyrobni a predvyrobni procesy pomoci Kanbanu a Supermarkett do jednoho retézce. Tim jsme sniZili skladové
Takto s hrdosti popisuje

G

zdsoby materidlu a rozpracovanou vyrobu, vyrazné zredukovali plochy a zvysili produktivitu i kvalitu!”
logisticky systém v MIELE Unicov Feditel spoleénost, Petr Vodak - lidr Givodni etapy PRO VYROBA Tour 2014.

Spolecné s Pavlem Talandou se podélii o dalsi zkusenosti z vyroby TOP domécich spotrebicu. Zastfeseni nezbytnou dédvkou know-how
doplnéné bohatymi zkusenostmi se zavadénim logistickych systému v sériové i kusové vyrobé zajisti Spickovy odbornik Roman Kyncl.

HARMONOGRAM

1. DEN / CTVRTEK, 22. 5. 2014 2. DEN / PATEK, 23. 5. 2014
12:00 - 12:30 Registrace Ucastnik(, obéd 08:00 - 09:30 Dokonceni inspirativni ¢asti,
12:45-13:15 Odjezd do zdvodu MIELE doplnéni poznatkd, diskuse s manazery
13:30-15:30 Uvod do tématu, predstaveni MIELE, a specialisty MIELE

zacatek inspirativni ¢asti 09:30 - 11:45 Znalostni ¢ast, Roman Kyncl
15:30-18:00  Prohlidka MIELE 11:45-13:00  Aplikacni ¢ast
0Od 19:00 Neformalni posezeni Gcastnika 13:15 Zavér, obéd

s vedenim firmy, raut, vymeéna zkusenosti



LIDRI 1. ETAPY

ROMAN KYNCL

Vystudoval Fakultu strojni VUT Brno. Od r. 1993

pracoval v rGznych funkcich v automobilovém
primyslu: Daewoo Avia, ATP Praha, TRCZ Lovosice. Aktualné
plsobi u vyrobce generatord BRUSH SEM Plzeni ve funkci
Quality Assurance Director. Externé ucil na UJEP logistiku a
lean procesy, skoli TPS, Lean, TPM, planovéni vyroby kanban

systémem.

PETR VODAK

reditel spolecnosti Miele technika s.r.o.,

vystudoval Vysoké uceni technické v Brné.
S prvnimi myslenkami stihlé vyroby se sezndmil ve spole¢nosti
Mann + Hummel, kde pusobil jako technolog a pozdéi vedouci
vyroby. V roce 2003 byl u pocatku rozvoje projektového planu
a vystavby nového zavodu Miele v Unicové kde pusobi od

zacCatku na pozicireditele zavodu.

’rl PAVEL TALANDA
b je vedoucim oddéleni procesniho inZzenyrstvi ve
“ spolecosti Minele Technika s.r.o. Spolupodilel se

na definovani ,Miele Production System“ v rdmci koncernu

Miele, kde buduje stéZejni prvky - Nivelizace (vyhlazeni
vyrobnich davek) a tahové systémy at uz ve vyrobnim zavodé

v Unicové ¢ vramcikoncernu Miele nebo dale k dodavateltim.

Moderatorem a privodcem etapou bude Roman Kyncl.

1. VSTUPDOTEMATU

B Zakladni principy a prinosy tahovych - kanbanovych
systémU

Predstavenifirmy MIELE a jeji ,pfibéh”

Jak ndm nejdrive vladla pouze a jen kvalita...
...acosestane, kdyz se podcenilogistika?

Co délat se skluzy ve vyrobé a s hromadou materialu?

Tak jsme zacali s Kanbanem a vylamalisinaném zuby...

...ale pribéh ma dobry konec

INSPIRATIVNI CAST

[

B NIVELIZACE - cesta, jak sniZzovat naklady

B KANBAN - principy, Uskali, pfinosy

UNICOV / 22.-23.5.2014

M INTEGRACE - pfedmontazi s montazi

B 6S-vekteré fazituto metodu nasadit

Pro Gcastniky je pfipravena exkurze do vyroby MIELE

sodbornym vykladem manazeru a specialist(.

ZNALOSTNI CAST

@

TPS nastroj pro Stihlou vyrobu

Jidoka - predchazeni skodam

Kanban systém a logicky tok kanbant

Heyjunka - fizeni vyroby bez operacnich systému

Elektronicky kanban a spoluprace s fidicimi systémy

Kanban a jeho budoucnost

4. APLIKACNICAST
Regeni konkrétnich projektd.
Préace ve skupindch, prezentace namétu.

Ucastnici mohou ziskat inspirativni podnéty pro fesent

vlastnich projektd.

m  Udastnici mohou dodat podnéty a inspiraci hostitelské

firmé a ostatnim Gcastnikam.

Ucastnici obdr#i prezentace lidri, metodiky,

formulare i ukazky pripadovych studii.

)

7é|am

Pfihlasky a administrace:

Anna Petr(
tel: +420 702 077 607

petru@i2m.cz

i2M, s.r.o
Néves Svobody 44/29
779 00 Olomouc

www.i2m.cz
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