robnich firem Pr

mi spickovich V¥

23, CERVNA 2017

S a a
2:
t ]

@ BONATRANS

Kola u vagént a lokomotiv na prvni pohled vypadaiji [éta stejné. Kromé dramatickych zmén ve vyvoji, konstrukeci
a technologii se museli v BONATRANS vyrovnat i s tlakem na snizovani ndkladd pri vyrazném nardstu pozadavki
zdkaznikd. ,Prestoze jsme kusovd a malosériovd vyroba, museli jsme diky enormnimu ndristu pozadavkid za-
kaznikl v posledni péti letech pFistoupit k zavedeni prvki automatizace a robotizace, abychom je byli schopni
ndkladové a kvalitativné zvlddnout. Nejvice se to projevilo v oblasti povrchovych Gprav a finalizace vyrobka!”
odpovédél generdini feditel Jakub Weimann na otédzku, co byla v poslednich letech nejvétsi vyzva pro BONATRANS.

Na této etapé budou diskutovdany otazky, jak Fidit vyrobu v kusové a malosériové vyrobé, kdy je vhodné vyrobni
proces automatizovat a kdy je vyhodnéjsi ponechat manudini pracovisté, jak vycislit efekty a ndvratnost investic,
jak si pomoci automatizace vyresit nedostatek zaméstnancd, co se vyplati automatizovat v kusové vyrobé.
Nejvétsi rozvoj ve vyrobé BONATRANS se v poslednich letech uddl na montdzi a povrchovych dpravach, ndroky
zdkaznikd se skokové zvysovaly. Vyhovét jim znamenalo navyseni pracnosti vyrobnich operaci zpoéatku ve
formé manudlnich ¢innosti. Pfechod k automatizaci procest byl nutnosti. Dnes pfipravujeme robotizaci celého
vyrobniho uzlu dvojkoli.

HARMONOGRAM
1. den - 22. ¢ervna 2017 2.den - 23. ¢ervna 2017
11:30 Registrace ucastnikl a ubytovani 8:00 Rekapitulace poznatkl z exkurze,
12:00 Obéd, predstaveni programu diskuse se zdstupci firmy
a pfesun do BONATRANS 9:00 Prezentace projektd specialisty firmy
13:30 Uvodni predstaveni firmy, pravidla bezpecnosti 12:00 Resenitémat Gcastnikd
14:00 Exkurze do vyroby firmy a diskuse témat a transfer zkusenosti
17:30 Presun zpét na hotel 13:00 Shrnuti a zavér

18:30 Vecere, raut a sdileni zkusenosti se zastupci firmy



LIDRI 2. ETAPY: AUTOMATIZACNI

Martin Golasowski

Je vyrobnim feditelem ve spolec¢nosti BONATRANS.
Vystudoval VSB v Ostravé. Plsobi ve spoleénosti
od roku 2005. Na reditelskou pozici se vypracoval
z pozice fadového délnika ve vyrobé, pfes Lidra au-
tonomniho tymu a Manazera provozu, proto se snazi
ddavat prilezitost vSéem lidem kolem sebe, ktefi jsou
motivovdani a maji chuf na sobé pracovat. Nejvice je
hrdy na lidsky potencidl firmy, s dobrou posdadkou si
zkuseny kapitdn troufne i do vin.
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Radim Platos

Je manazerem provozu montdze a povrchovych
Uprav. Vystudoval Univerzitu Tomdse Bati ve Zliné,
obor Inzenyrskd informatika. Do tymu spoleénosti
BONATRANS nastoupil v roce 2005. Zastdvda ndzor, ze
nejvzdcnéjsi prostredek je cas, pokud neni fizen, nic
dal$iho nemaze byt fizeno. Uspéch kazdé mise je za-
lozen na silném tymu spolupracovnikd a vzdjemném
sdileni informaci.

Pavel Mazurek

Postgradudlni studium absolvoval v roce 2008 na
Univerzité Pardubice - Fakulté chemicko-technolo-
gické. Po plsobeni ve firmé SAVA Trade Praha s.r.o.
na pozici Technicko-obchodniho manazera nastoupil
v roce 2010 do firmy BONATRANS na pozici Techno-
log - specialista povrchovych tUprav. Od roku 2014
vykondvd funkci Vedouciho linky povrchovych tprav.
Dlouhodobé se vénuje problematice povrchovych
Uprav a protikorozni ochrany, interné i externé se
zabyvd vyjasiovanim otdzek souvisejicich s danou
problematikou. Spolupodilel se na realizaci a roz-
jezdu sesterského vyrobniho zdvodu Bonatrans India
v Aurangabddu.

Helena Martinova

Je technologem povrchovych uprav. Vystudovala
VSB-TU Ostrava obor geologického inzenyrstvi. Po
ukonéeni studia na vysoké skole se za¢ala pIné véno-
vat povrchovym Upravdm ve strojirenstvi. V roce 2014
Uspésné absolvovala kurz Korozniho inzenyrstvi pfi
éVUT, ktery ukoncila certifikaci Std 401 APC. V zd4vis-
losti na rostoucich pozadavcich na povrchové Upravy
ze stran zdkaznika a legislativy, se snazi najit efektivni
zpusob jejich splnéni pfimo ve vyrobé.

1. Vstup do tématu

Uvodni predstaveni firmy BONATRANS

Rozdéleni vyrobnich provozi a jejich ¢innost
Historie, rozvoj a soucasny stav povrchovych tprav
Protikorozni ochrana zelezni¢nich

dvojkoli a jejich dild

Charakterizace natérovych systéma,

zkousky ndatérq, testovani natéri

2. Inspirativni ¢ast

® Pro ucastniky je pripravena exkurze
do firmy ve skupindch do vyroby.

® Vsichni ucastnici uvidi hlavni édasti vyroby
dvojkoli, z pohledu bezpecnosti prace budou
pFipraveny potfebné ochranné pomfcky.

® Ucastnici budou sezndmeni s vybranymi prostredky
automatizace v redIném prostredi. Vyklad
poskytnou primo navrhovatelé a realizdtori zmén.

3. Znalostni éast

® Zména pozadavku zdkazniki - jak je zvladnout

O Zmény standardu protikorozni
ochrany ze strany zdkaznikd
O Priprava a realizace investi¢nich
akei' s prvky automatizace
O Optimalizace skladovych zédsob zdkaznikl

©® Dilenské Fizeni

O Autonomni tym jako ndstroj
dilenského Fizeni produktivity
O Rizeni produktivity prdce pres
koeficienty ndrocnosti
O Nové zpusoby aplikace ndtérovych hmot - takt
O Sestaveni tymu technologie a know-how

® Pozadavky na automatizaci procesu

O Malosériovd a kusovd vyroba a nové
pozadavky na strojni celky

O Prechod od ruéni pripravy k full-auto
systémum (blackbox)

O Sledovani a optimalizace ndkladd ve vyrobé

O Programator robotické linky strategickym
partnerem v tymu

® Firemni vzdélavéani - AKADEMIE

O Povrchové Upravy - $koleni
lakyrniki VSB-TU Ostrava

O Korozni inzenyrstvi (CVUT-FS)

O Odbornd skoleni a asistence
dodavatell natérovych hmot

4. Shrnujici cast
Prilezitosti ke zlepSeni - postiehy Géastnikd
Transfery zkusenosti téastnikd a hostiteld

U&astnici mohou ziskat inspirativni
podnéty pro feseni vlastnich projektu

Ué&astnici obdrzi prezentace lidrd, metodiky,
formuldre i ukdzky pripadovych studii.

i2M, s.r.o.

Ndaves Svobody 44/29
779 00 Olomouc
www.i2m.cz

Prihlasky a administrace
Ing. Vendula Svibova
Telefon: +420 702 077 607
E-mail: svibova@i2m.cz



